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I ntroducao

O estudo da diluicdo nos corddes de solda é importante para que se possa andisar a
produtividade e qualidade dos depositos resultantes de diferentes processos de soldagem. O
procedimento teve inicio com a defini¢do de corpos de prova padréo e posi¢cdo de soldagem
padréo, de modo a comparar as variadas obtencdes para uma mesma situagao.

Segundo Annelise Zeemann, dilui¢do é o nome dado a parcela de metal de base que se
mistura a composi¢ao da zona fundida.

O célculo dadiluicdo se daapartir darazéo entre &rea fundida do corddo de solda e area
total do cordéo.

O objetivo deste trabalho é validar a metodologia de medicdo através do uso do
software Image] para analise dos corddes de solda gerados.

Metodologia

Em Uberlandia (MG), nas dependéncias do Laprosolda da UFU (Universidade Federal
de Uberlandia), foram realizados ensaios de soldagem em chapas de aco inoxidavel ferritico
(UNS 43932), utilizando o metal de adicdo ER430LNb e cinco gases de protecdo (Ar,
Ar+2%0,, Ar+4%C0O,, Ar+8%CO, e Ar+25%COQO,).

Buscaram-se os parametros de forma que todas as condi¢des de soldagem tivessem a
mesma energia depositada, esperando-se, portanto, obter valores similares de diluicdo. O
procedimento de obtencéo das condi¢des de soldagem é demonstrado de forma detalhada em
FerreiraFilho et. a (2009).

Os corddes obtidos foram lixados, polidos, atacados e digitalizados utilizando uma
camera filmadora acoplada a um computador com o software especifico para aquisicdo de
Imagens, para serem analisados, posteriormente, no GEFMat - FURG.

Como o GEFMat ndo possuia uma ferramenta para realizacdo de analises de corddes
de solda, utilizou-se o programa Imagel, que encontra-se disponivel para download no site da
RSB (2009).

Fazendo uso das ferramentas oferecidas pelo Imagel foram calculadas variaveis do
corddo como: espessura, profundidade, altura, area fundida, area de reforco e éreatotal. Esses
dados foram utilizados para calcular e comparar as diluigoes.

O procedimento para a realizacdo das medices consiste em abrir 0 programa Imagel,
carregar o arquivo digital com o corddo a ser analisado; redlizar a calibragdo do programa
tendo como referéncia a espessura conhecida da chapa metalica (2mm).

Demarcam-se as areas abaixo e acima da linha de referéncia, obtendo area fundida e
area de reforco do corddo, sendo a seguir somadas, obtendo a areatotal do cordao.

O procedimento descrito pode ser encontrado com detal hes em Resende (2009).



Resultados e Discussao

A Tabela 1 apresenta os resultados obtidos dos calculos de diluicdo para o arame
ER430LNb aplicado com os cinco tipos de gases escolhidos para os ensaios. Os valores do
desvio da diluicdo presentes na tabela estipulam umafaixa limite de valores aceitaveis para
0 cordao ensaiado.

Tabela 1 — Processos utilizados e os devidos r esultados obtidos.

Arame Gas de | Dilui¢dowm | Dgilicao
Protegdo
MB
UNS ER430LNb | Ar 52,78 23,68
43932 Ar+2%0, 46,76 8,79

Ar+4%CO; 41,16 12,29
Ar+8%CO; 45,37 12,81
Ar+25%C0O, | 50,12 5,08

A Figura 1 apresenta o gréfico plotado a partir dos valores obtidos, para dilui¢do, para cada
gas utilizado. Junto pode-se perceber as barras de erros limitando os valores para cada
procedimento realizado.
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Figura 1 - Graficos resultantes dos célculos de diluigao.

Conclusbes
Com os resultados obtidos conclui-se:
- O programa mostrou-se viavel para arealizacdo de medidas, fornecendo valores confiavels
de umaformaagil e prética.
- As diluigdes obtidas ficaram dentro de uma mesmafaixa.
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